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Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia: 
Nazwa zamówienia: 
„Zakup sprzętu i oprzyrządowania spawalniczego" w ramach realizacji Projektu nr RPKP.10.04.02-04-0002IJ7 pn.: ,,Speltiimy Twoje 
zawodowe marzenia", realizowanego w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Województwa Kujawsko-Pomorskiego na lata 2014-
2020, Oś priorytetowa JO: Innowacyjna Edukacja, Działanie 10.4. Edukacja dorosłych, Poddzialanie 10.4.2 Edukacja dorosłych na rzecz rynku 
pracy. 

Dotyczy wszystkich części zamówienia: 

Zamawiający wymaga, aby dostarczony w ramach zamówienia sprzęt: 
1) posiadał deklarację CE jeśli dotyczy 

2) był fabrycznie nowy, nieużywany, z bieżącej produkcji (rok produkcji nie starsze niż 2018); 
3) znajdował się w stanie nieuszkodzonym, technicznie sprawnym, kompletnym i gotowym do użytkowania; 

4) spełniał wymagane prawem powszechnie obowiązującym normy i był wolny od wad prawnych; 
5) posiadał dołączone niezbędne instrukcje i materiały dotyczące użytkowania w języku polskim - Jeżeli dotyczy. 

WSZYSTKIE URZĄDZENIA DOSTARCZONE W RAMACH ZAMÓWIENIA MUSZĄ BYĆ FABRYCZNIE NOWE 
(nie starsze nit rok produkcii 20 J 8) 

Część I zamówienia -Półautomat spawalniczy ilrwertorowy do metod spawania MIG/MAG i MMA zfunkcjami DUAL PULSE SYNERGIA 

Podstawowe dane techniczne wymagane przez Zamawiaiacego: 
Urządzenie musi się charakteryzować sprawnością znamionową na poziomie nie mniejszym niż PJ- 60%(sprawność znamionowa bazuje na 
procentowym podziale 10 minut na czas, w którym urządzenie może spawać na znamionowej wartości prądu spawania, bez konieczności 
przerywania pracy. Przykładowo: sprawność 65% oznacza, że po 6,5 minutach pracy urządzenia, wymagana jest 3,5 minutowa przerwa w celu 
ostygnięcia urządzenia. Czas stygnięcia urządzenia może czasem wynieść nawet do 15 minut. Cykl pracy 100% oznacza, że urządzenie może 
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pracować w sposób ciągły, bez przerw). Urządzenie powinno być półautomatem spawalniczym przeznaczonym do spawania stali 
niskowęglowej, niskostopowej (MAG), stali stopowych (MIG), aluminium i jego stopów oraz posiada możliwość spawania elektrodami 
otulonymi (rutylowe, zasadowe, kwaśne - MMA). Urządzenie powinno być zaprojektowane do profesjonalnych zastosowań spawalniczych. 
Urządzenie powinno umożliwiać spawanie stalowymi drutami spawalniczymi o średnicy w przedziale co najmniej 0,8 - 1,2 mm, oraz 
elektrodami o średnicy co najmniej 1,6 - 6,0 mm. Urządzenie musi być przystosowane do zasilania z trójfazowej sieci 400V, 50 Hz. Urządzenie 
powinno być wyposażone w przeciążeniowy układ zabezpieczenia termicznego, zapobiegający nadmiernemu przegrzewaniu się. 
Technologia urządzenia powinna wykorzystywać tranzystory IGBT. Urządzenie musi posiadać możliwość lutospawania. Zastosowana w 
urządzeniu funkcja SYNERGIA powinna wymagać tylko wybrania średnicy i rodzaju drutu, osłony gazowej oraz grubości spawanych 
materiałów. Po wykonaniu tych czynności urządzenie powinno rozpocząć proces spawania bez dodatkowych nastaw. Urządzenie powinno być 
wyposażone w gotowe programy synergiczne, pozwalające na gotowe ustawienie parametrów spawania. Urządzenie musi posiadać funkcję 
podwójnego PULSU. Urządzenie musi być wyposażone w podajnik 4-rolkowy, umożliwiający zastosowanie uchwytów spawalniczych 5-
metrowych. W urządzeniu wymagana jest możliwość używania funkcji ATC (Zaawansowana funkcja kontroli cieplnej stabilizująca łuk 
elektryczny i zmniejszająca wartość szczytową prądu spawania, redukująca ilość ciepła przekazywanego do materiału). Urządzenie musi być 

1 . 1 . . . 6 . wyposażone w pane steru1acy pozwa a1acv na ustawieme parametr w s oawama. 

Parametr Zakres 

Napięcie zasilania 400V/50Hz 

Zabezpieczenie zasilania/ Klasa 25A 

Maksymalny prąd spawania nie mnie niż 280 A 

Zakres prądu spawania co najmniej 30-280A 

Sprawność znamionowa P J >=60% 

Średnica drutu 0,6 + 1,2 mm 

Możliwe do z.astosowania masy szpul drutu 15 kg/D300 

Klasa ochrony co najmniej IP21S 

Chłodzenie Wentylator 
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Rodzaj podajnika drutu 

Napięcie biegu jałowego 

Certyfikat 

W komplecie z urządzeniem należy dostarczyć: 
• uchwyt spawalniczy MIG co najmniej 3,0 m 
• rolki prowadzące drut spawalniczy 
• przewód masowy co najmniej 3m, 
• uchwyt elektrodowy do spawania metodą MMA 
• wkład teflonowy co najmniej 3,0 m 

Zdjęcie poglądowe: 
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Wewnętrzny 4 rolkowy 

Nie mniej niż 75V 

CE 
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Część Il zamówienia - Inwertor spawalniczy przeznaczony do spawania elektrodą wolframową (metoda TIG DC i TIG AC/DC) oraz elektrodą 
otuloną (metoda MMA) aluminium i jego stopów, stali konstrukcyjnych, jakościowych, miedzi i jej stopów. 

Podstawowe dane techniczne wymagane przez Zamawiającego: 

Spawarka służy do spawania metodą MMA oraz metodą TIG AC/DC PULS. Urządzenie musi standardowo mieć możliwość spawania 
metodą TIG HF. Zajarzenie łuku odbywać się powinno bezdotykowo. Spawarka musi posiadać funkcjonalny panel sterujący, umożliwiający 
nastawienie parametrów spawania. 
Napięcie zasilania: 3x400V 50Hz 
Pobór mocy: 12,5kW 
Prąd spawania: 10-315A 
Cykl pracy: 60% 315A 
Średnica elektrod otulonych: 2,0-6,0mm 
Średnica elektrod wolframowych: 1,0-4,0mm 
Zabezpieczenie (A)- 25C 
Stopień ochrony: IP21 
Napięcie biegu jałowego: 59V 
Chłodzenie: wentylator 
Certyfikat CE 

Funkcje urządzenia: 

1) TIG HF- bezdotykowe zajarzenie łuku 
2) HOT ST ART, ANTI STICK, ARC FORCE 
3) tryb pracy: TIG DC I MMA 
4) funkcja: TIG DC I TIG PULS 
5) funkcja: 2-takt I 4-takt 
6) regulacja wypływu gazu przed i po spawaniu 
7) regulacja prądu opadania 
8) płynna regulacja prądu spawania 
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9) regulacja prądu : bazowy, dolny próg, opadania 
10) regulacja częstotliwości pulsu 
11) cyfrowy wyświetlacz parametrów spawania 

Wyposażenie jakie należy dołączyć do urządzenia: 
1) uchwyt spawalniczy TIG, 
2) uchwyt elektrodowy, 
3) przewód masowy, 

WOJEWÓDZTWO 
KUJAWSKO-POMORSKIE 

4) nożne zdalne sterowanie w postaci pedału sterowniczego, 
5) wózek oraz chłodnica dostosowana do typu i mocy urządzenia, 
6) zestaw części eksploatacyjnych uchwytu. 

Zdjęcie poglądowe: 

Unia Europejska 
Europejski Fundusz Społeczny 
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Część III zamówienia - Cl,lo,lnica spawalnicza do uchwytów MIGIMAG/I'IG o mocy pompy 1700W i pojemności zbiornika 91 
Podstawowe dane techniczne wymagane przez Zamawiającego: 

Urządzenie do chłodzenia cieczą uchwytów spawalniczych MIG/MAG i TIG. Urządzenie powinno być przystosowane do pracy ciągłej oraz 
wyposażone w szybkozłączki umożliwiające sprawne podłączenie urządzenia. 
Napięcie zasilania 230[V], 50[Hz] 
Moc max. chłodnicy l 700[W] 
Charakterystyka robocza: 
•max.przepływ 8,5[1/min] 
• ciśnienie 0,3[MPa] 
Pojemność 9,0 [dm3] 
Stopień ochrony: IP21 
Certyfikat: CE 

Zdjęcie poglądowe: 
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Część IV zamówienia - Uchwyt spawalniczy MIG/MAG chłodzony cieczą o długości 3m 
Podstawowe dane techniczne wymagane przez Zamawiaiacego: 

... . . . . . . ... 

Uchwyt musi być zgodny ze znormalizowanymi standardami BINZEL. Uchwyt powinien być przeznaczony do ciężkich zastosowań 
przemysłowych. Uchwyt ma być chłodzony cieczą z trzy metrowym przewodem. 

1) Długość przewodu (m)- 3 
2) Prąd max. (A): 300 
3) Obciążalność CO2 - 300A@l00% 
4) Obciążalność Ar+CO2: 270Al00% 
5) Sposób chłodzenia: cieczą 
6) Średnica drutu(mm)- 0,8-1,2 
7) przewód prądowy o zwiększonej obciążalności, 
8) przegub kulowy - umożliwiający swobodne manipulowanie rękojeścią w czasie spawania, 
9) sprężyna stabilizująca - zapobiega przecieraniu przewodów o krawędź rękojeści, 
lO)ergonomicznie wykonana i wyprofilowana rękojeść, 
1 l)części szybko zużywające się (końcówki prądowe, dysze, łączniki prądowe, prowadniki drutu i inne) muszą być kompatybilne 

z uchwytem BINZEL MB-241 
Zdjęcie poglądowe: 
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Część V zamówienia - Reduktor gazu ARGONIC02 2RBARGIKW -0,15R z rotametrem 

Podstawowe dane techniczne wymagane przez Zamawiającego: 

... . . 
* * . . ... 

Reduktor butlowy dwustopniowy z rotametrem 2RBArg/KW 0,15R przeznaczony do butli z argonem i CO2. Reduktor butlowy 
dwustopniowy, bezdźwigniowy o podwójnym układzie redukcji ciśnienia gazu. Przy pierwszej redukcji następuje zgrubne obniżenie 
ciśnienia wlotowego do średniej wysokości, a w kolejnym etapie redukcja dokładna dająca wymagane ciśnienie wylotowe wg ustalonej 
przepustowości, którą kontroluje się na rotametrze. 

Reduktor posiada dwa zawory bezpieczeństwa zabezpieczające przed nadmiernym wzrostem ciśnień (średniego i wylotowego) oraz 
wyposażony jest w zawory odcinające z przyłączką do węża gumowego. 

Parametry techniczne: 
1) Typ reduktora - 2RBArg/KW-0,15R 
2) Rodzaj gazu -Argon, dwutlenek węgla 
3) gwint na wylocie - W 21,8xl/14" 
4) Znamionowe ciśnienie wlotowe bar[MPa] - 200 (20) 

5) Zakres podziałki rotametru [dm
3
/min], [m

3
/h] - 5+ 20, 0,3+ 1,2 ~ .---------------------, 

6) bar[MPa] - 1,5±0,07, 0,15±0,007'' 
7) Gwint nakrętki na wylocie, końcówka do węża[mm] - Gl/4, 6, 

Zakres przepustowości reduktora przy ciśnieniu 
wylotowym ustawionym na stole .._ ___________________ __, 
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