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Szczegblowy opis przedmiotu zaméwienia:

Nazwa zamo6wienia:

w»Zakup sprzetu i oprzyrzadowania spawalniczego” w ramach realizacji Projektu nr RPKP.10.04.02-04-0002/17 pn.: ,Spetnimy Twoje
zawodowe marzenia”, realizowanego w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewdd=twa Kujawsko-Pomorskiego na lata 2014-
2020, Os priorytetowa 10: Innowacyjna Edukacja, Dzialanie 10.4. Edukacja doroslych, Poddzialanie 10.4.2 Edukacja doroslych na rzecz rynku

pracy.

Dotyczy wszystkich czesci zamowienia:
Zamawiajacy wymaga, aby dostarczony w ramach zamdéwienia sprzet:
1) posiadatl deklaracje CE jesli dotyczy
2) byl fabrycznie nowy, nieuzywany, z biezacej produkcji (rok produkcji nie starsze niz 2018);
3) znajdowat si¢ w stanie nieuszkodzonym, technicznie sprawnym, kompletnym i gotowym do uzytkowania,
4) spelnial wymagane prawem powszechnie obowigzujacym normy i byt wolny od wad prawnych;
5) posiadal dofgczone niezbedne instrukcje i materialy dotyczace uzytkowania w jezyku polskim — jezeli dotyczy.

WSZYSTKIE URZADZENIA DOSTARCZONE W RAMACH ZAMOWIENIA MUSZA BYC FABRYCZNIE NOWE
(nie starsze ni; rok produkcji 2018)

Czesé I zamowienia — Polautomat spawalniczy mwertorowy do metod spawania MIG/MAG i MMA 7 funkcjami DUAL PULSE SYNERGIA

Urzqdzenle musi si¢ charakteryzowac sprawnosclq zn:almlonowar na poziomie nie mmejszym niz PJ- 60%(sprawno$¢ znamionowa bazuje na
procentowym podziale 10 minut na czas, w ktérym urzadzenie moze spawaé na znamionowej warto$ci pradu spawania, bez koniecznosci
przerywania pracy. Przykladowo: sprawnos$é 65% oznacza, Ze po 6,5 minutach pracy urzgdzenia, wymagana jest 3,5 minutowa przerwa w celu
ostygnigcia urzadzenia. Czas stygnigcia urzadzenia moze czasem wynie$¢ nawet do 15 minut. Cykl pracy 100% oznacza, Ze urzadzenie moze
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pracowaC w sposob ciggly, bez przerw). Urzadzenie powinno byé poélautomatem spawalniczym przeznaczonym do spawania stali
niskowgglowej, niskostopowej ( MAG ), stali stopowych ( MIG ), aluminium i jego stopéw oraz posiada mozliwo$¢ spawania elektrodami
otulonymi (rutylowe, zasadowe, kwasne - MMA). Urzadzenie powinno byé zaprojektowane do profesjonalnych zastosowan spawalniczych.
Urzadzenie powinno umozliwia¢ spawanie stalowymi drutami spawalniczymi o $rednicy w przedziale co najmniej 0.8 - 12 mm, oraz
elektrodami o $rednicy co najmniej 1,6 - 6,0 mm. Urzadzenie musi byé przystosowane do zasilania z trojfazowej sieci 400V, 50 Hz. Urzadzenie
powinno by¢ wyposazone w przecigzeniowy uklad zabezpieczenia termicznego, zapobiegajacy nadmiememu przegrzewaniu  sie.
Technologia urzadzenia powinna wykorzystywaé tranzystory IGBT. Urzadzenie musi posiadaé mozliwo$é lutospawania. Zastosowana w
urzadzeniu funkcja SYNERGIA powinna wymagaé tylko wybrania $rednicy i rodzaju drutu, ostony gazowej oraz grubosci spawanych
materiatéw. Po wykonaniu tych czynnoéci urzadzenie powinno rozpoczaé proces spawania bez dodatkowych nastaw. Urzadzenie powinno byé
wyposazone w gotowe programy synergiczne, pozwalajgce na gotowe ustawienie parametréw spawania. Urzadzenie musi posiada¢ funkcje
podwdjnego PULSU. Urzadzenie musi by¢ wyposazone w podajnik 4-rolkowy, umozliwiajacy zastosowanie uchwytow spawalniczych 5-
metrowych. W urzadzeniu wymagana jest mozliwos¢ uzywania funkcji ATC (Zaawansowana funkcja kontroli cieplnej stabilizujaca tuk
elektryczny i zmniejszajaca warto$¢ szczytows pradu spawania, redukujaca ilosé ciepla przekazywanego do materialu). Urzadzenie musi by¢
wyposazone w panel sterujgcy pozwalajgcy na ustawienie parametréw spawania.

Parametr Zakres
Napiecie zasilania 400V/50Hz
25 A

Zabezpieczenie zasilania / Klasa

nie mnie niz 280 A

Maksymalny prad spawania
Zakres pradu spawanja co najmniej 30-280A
Sprawno$¢ znamionowa PJ >=60%
Srednica drutu 0,6 + 1,2 mm
15 kg/D300

Mozliwe do zastosowania masy szpul drutu

Klasa ochrony co najmniej IP21S

Chilodsenie Wentylator
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Rodzaj podajnika drutu Wewnetrzny 4 rolkowy
Napigcie biegu jatowego Nie mniej niz 75V
Certyfikat CE

W komplecie z urzgdzeniem nalezy dostarczyé:
uchwyt spawalniczy MIG co najmniej 3,0 m

rolki prowadzace drut spawalniczy

przewod masowy co najmniej 3m,

uchwyt elektrodowy do spawania metodg MMA
wklad teflonowy co najmniej 3,0 m

Zdjecie pogladowe:
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Czes¢ 11 zamowienia - Inwertor spawalniczy przeznaczony do spawania elektrodg wolframowgq (metoda TIG DC i TIG AC/DC) oraz elektrodg
otulong (metoda MMA) aluminium i jego stopow, stali konstrukcyjnych, jakosciowych, miedzi i jej stopow.
Podstawowe dane techniczne wymagane przez Zamawiajacego:

Spawarka stuzy do spawania metoda MMA oraz metoda TIG AC/DC PULS. Urzadzenie musi standardowo mieé¢ mozliwosé spawania
metodg TIG HF. Zajarzenie tuku odbywa¢ si¢ powinno bezdotykowo. Spawarka musi posiadaé funkcjonalny panel sterujacy, umozliwiajacy
nastawienie parametrOw spawania.

Napiecie zasilania: 3x400V 50Hz

Pobér mocy: 12,5kW

Prad spawania: 10-315A

Cykl pracy: 60% 315A

Srednica elektrod otulonych: 2,0-6,0mm

Srednica elektrod wolframowych: 1,0-4,0mm

Zabezpieczenie (A) — 25C

Stopien ochrony: IP21

Napigcie biegu jatowego: 59V

Chlodzenie: wentylator

Certyfikat CE

Funkcje urzadzenia:

1) TIG HF- bezdotykowe zajarzenie tuku

2) HOT START, ANTI STICK, ARC FORCE
3) tryb pracy: TIG DC / MMA

4) funkcja: TIG DC / TIG PULS

5) funkcja: 2-takt / 4-takt

6) regulacja wyptywu gazu przed i po spawaniu
7) regulacja pradu opadania

8) plynna regulacja pradu spawania
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9) regulacja pradu: bazowy, doiny prég, opadania
10) regulacja czgstotliwosci pulsu
11) cyfrowy wyswietlacz parametréw spawania

Wyposazenie jakie nalezy dolgczy¢ do urzgdzenia:
1) uchwyt spawalniczy TIG,
2) uchwyt elektrodowy,
3) przewod masowy,
4) nozne zdalne sterowanie w postaci pedatu sterowniczego,
5) wozek oraz chtodnica dostosowana do typu i mocy urzadzenia,
6) zestaw czgéci eksploatacyjnych uchwytu.
Zdjecie pogladowe:
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Czes¢ I zamdwienia - Chiodnica spawainicza do uchwytéw MIG/MAG/TIG o mocy pompy 1700W i pojemnosci biornika 91
Podstawowe dane techniczne wymagane przez Zamawiajacego:

Urzadzenie do chiodzenia ciecza uchwytow spawalniczych MIG/MAG i TIG. Urzadzenie powinno byé przystosowane do pracy ciaglej oraz
wyposazone w szybkozlgczki umozliwiajace sprawne podtgczenie urzadzenia.

Napigcie zasilania 230[ V], 50[Hz]

Moc max. chtodnicy 1700[W]

Charakterystyka robocza:

* max. przeptyw 8,5[1/min]

» cisnienie 0,3[MPa]

Pojemnosé 9,0 [dm3]

Stopien ochrony: P21

Certyfikat: CE

Zdjecie pogladowe:
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Czes¢ IV zaméwienia - Uchwyt spawalniczy MIG/MAG chiodzony cieczq o dlugosci 3m
Podstawowe dane techniczne wymagane przez Zamawiajacego:

Uchwyt musi by¢ zgodny ze znormalizowanymi standardami BINZEL. Uchwyt powinien by¢ przeznaczony do cigzkich zastosowan
przemystowych. Uchwyt ma by¢ chtodzony cieczg z trzy metrowym przewodem.

1) Dlugos¢ przewodu (m) - 3
2) Prad max. (A): 300
3) Obcigzalnos¢ CO2 - 300A@100%
4) Obcigzalnosé Ar+CO2: 270A100%
5) Sposob chlodzenia: cieczg
6) Srednica drutu(mm)- 0,8-1,2
7) przewod pradowy o zwigkszonej obcigzalnosci,
8) przegub kulowy - umozliwiajgcy swobodne manipulowanie rekojescia w czasie spawania,
9) sprezyna stabilizujgca - zapobiega przecieraniu przewodéw o krawedz rekojesci,
10) ergonomicznie wykonana i wyprofilowana rekojesé,
11) czgsci szybko zuzywajace si¢ (koncoéwki pragdowe, dysze, taczniki pragdowe, prowadniki drutu i inne) muszg by¢ kompatybilne
z uchwytem BINZEL MB-241
Zdjecie pogladowe:

»Spelnimy Twoje zawodowe marzenia”
Projekt wspotfinansowany przez Uni¢ Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spolecznego

Strona 7



*
* 5

Eﬂ?g u:?.sekie 7. WOJEWODZTWO Unia Europejska | "™
. i L KUJAWSKQ-POMORSKIE Europejski Fundusz Spoteczny i
Program Regionalny *

Czesé V zamdwienia - Reduktor gazu ARGON/CO2 2RBARG/KW -0,15R 7 rotametrem

Podstawowe dane techniczne agane przez Zamawiajacego:

Reduktor butlowy dwustopniowy z rotametrem 2RBArg/KW 0,15R przeznaczony do butli z argonem i CO2. Reduktor butlowy
dwustopniowy, bezdzwigniowy o podwo6jnym ukladzie redukcji ci$nienia gazu. Przy pierwszej redukcji nastgpuje zgrubne obnizenie
ci$nienia wlotowego do $redniej wysokosci, a w kolejnym etapie redukcja doktadna dajaca wymagane ci$nienie wylotowe wg ustalonej
przepustowosci, ktdra kontroluje si¢ na rotametrze.

Reduktor posiada dwa zawory bezpieczenstwa zabezpieczajace przed nadmiernym wzrostem cignien ($redniego i wylotowego) oraz
wyposazony jest w zawory odcinajgce z przylgczka do weza gumowego.

Parametry techniczne:
1) Typ reduktora - 2RBArg/KW-0,15R
2) Rodzaj gazu — Argon, dwutlenek wegla
3) gwint na wylocie — W 21,8x1/14"
4) Znamionowe ci$nienie wlotowe bar[MPa] — 200 (20)
5) Zakres podzialki rotametru [dm*/min], [m’/h] - 5+ 20, 0,3+ 1,2
6) bar[MPa] - 1,5+0,07, 0,15+0,007" Zakres przepustowosci reduktora przy ci$nieniu
7) Gwint nakretki na wylocie, koncoéwka do weza[mm] — G1/4, 6,5| wylotowym ustawionym na stole
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